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Qualitop metal

Podlahova ztuzujici smés pro extrémneé vysoke naroky,
odolna proti narazu

Stru€énypopis

ZtuZujici smés pfedmichana v zavodé a uréena k
okamzitému pouZziti, ktera se aplikuje p¥i provadéni
betonovych podlah. qualitop metal se sklada ze
specialné upravenych ohebnych kovovych viaken,
hydraulického pojiva a specidlnich aditiv. qualitop
metal miiZze byt nanesen na cerstvé nality beton jako
vsyp nebo jako potér.

Vybér barev

Bezbarvy nebo sedm standardnich barev. Dal$i moznosti
najdete v naSem vzorniku.

Mimoradna odolnost
Vynikajici odolnost proti narazu
Bezprasnost

Oblasti pouziti

Extrémné silné zatézované primyslové podlahy
Dopravni terminély

Slévarny

Zelezniéni dilny

Hangary

TéZké strojirenstvi

Vojensky pramysl

Technické idaje Caractéristiques techniques

Pevnost v tlaku (28 dni)
120 N/mm?; DIN EN 196 / ASTM C 109

Pevnost v tahu za ohybu (7 dni)
13 N/mm? DIN EN 196 / ASTM C 190

PfidrZnost (28 dni)
1,3 N/mm?; DIN 1SO 4624

Otéruvzdornost (Capon)
129 mm?; DIN 53754 / ASTM D 1044

| qualitop metal Neskluznost (pfi vihku)

sy T 0,52; SRT Pendulum

" Support : HLLsy .!':f . o a B
qualitop odpovida pozadavkim DIN 1100 tfidy KS
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Qualitop metal

Strucny popis

Ztuzujici smés pfedmichana v zavodé a ur¢ena k okamzitému
pouziti, ktera se aplikuje pfi provadéni betonovych podiah.
qualitop metal se sklada ze specialné upravenych ohebnych
kovovych vidken, hydraulického pojiva a specidlnich aditiv.
qualitop metal se mlze byt nanesen na Cerstvé nality beton jako
vsyp nebo jako potér.

Zpracovani

1. Kvalita betonu

1.1 Cerstvy beton musi byt namichan tak, aby obsahoval
minimalné 300 kg cementu na 1 m? betonu a kamenivo,
vhodné pro dany Gcel. Mél by byt pouZit plastifikator tak,
aby se zlepSila zpracovatelnost. qualitop metal by mél
byt nanaSen na beton hned poté, co udrzi vahu dospélého
¢lovéka (test pochlznosti).

Podle povétrnostnich podminek nastane tento stav bézné
po 4-12 hodinach.

2. Priprava podkladu

2.1 Velké betonové plochy by mély byt pokladany s pouZitim
laser screedu. U mensich ploch bude rovinnost povrchu
zajisténa pouZitim hladicky a srovnavaci lati.

3. Pokladka qualitop metal -u

qualitop metal mize byt na Cerstvé nality beton aplikovan
posypem a nebo jako potér.

3.1 Aplikace posypu

3.1.1 Optimalnich vysledki se dosahne u ruéni aplikace
posypem ve dvou stupnich. Pfi pouziti mechanického
rozpraSovade je dostaCujici stupen jeden.

3.1.2 Pfi prvnim manualnim posypu se qualitop metal
rovnomérné rozptyli po povrchu v mnozstvi 2-3,5 kg/m2. Pfi
pouziti mechanického rozprasovace se qualitop metal
rovnomérné rozptyli po povrchu v mnozstvi 8-12 kg/m2.
3.1.3 Poté, co vrstva qualitop metal pojme veSkerou
vlhkost, musi byt na okrajich a v rozich uhlazena ruénim
hladitkem a v ostatni ploe pomoci hladi¢ek.

3.1.4 Bezprostiedné po prvnim zahlazeni musi byt poplose
stejnomérné manuainé rozptylena druha vrstva qualitop
metal -u v mnozstvi 2-3,5 kg/m2.

3.1.5 Poté, co druha vrstva qualitop metalpojme veskerou
vlhkost, musi byt opét na okrajich a v rozich uhlazena
ruénim hladitkem a v ostatni ploSe pomoci hladi¢ek

3.1.6 Pro dosazeni hladkého a tvrdého povrchu je nutné
strojni hlazeni s dokon&ovacimi lopatkami.

3.2 Aplikace potéru

3.2.1 qualitop metal se smicha s vodou ve Zlabové
micha&ce nebo v jiném vhodném michacim zafizeni, az ma
smés stejnomérnou potérovou konzistenci (3,5 -4 litry vody
na 25 kg qualitop metal-u)

Note :

Whilst all reasonable care is taken in compiliing technical data on company’s
products, all recommendations or sugge-stionsregarding the use of such pro-
ducts are made without guarantee since the conditions of use are beyond the
control of the company. It is the customer’s responsibility to satisfy himself that
each product is fit for the purpose for which he intends to use it and that the
actual conditions of use are suitable.

3.2.2 Potér je pak v mnozstvi minimalné 12 kg/m? nalit na
betonovy povrch a pomoci rovnacich lati uhlazen tak, aby
bylo dosazeno rovnomérné vrstvy (poZadované tloustky).
3.2.3 Poté musi byt qualitop metal na okrajich a v rozich
zahlazen ruénim hladitkem a v ostatni ploSe pomoci
strojniho hlazeni.

3.2.4 Pro dosazeni hladkého a tvrdého povrchu je nutné

strojni hlazeni s dokon&ovacimi lopatkami.

4. Aplikace ROC cure
4.1 Vlyzravaci prostfedek ROC cure je na podlahu nanesen
po ukonCeni procesu Upravy povrchu hlazenim. Aplikace
se provadi pomoci nizkotlakého rozpraSovage v mnozstvi
100 g/m? rovnomérné po celé plose.
4.2 Je dllezité, aby proces vyzravani probéhl s
dostateCnym predstihem pfed uvedenim podiahy do
provozu. Musi byt dodrzeny nasledujici Ih(ty:

Pochliznost po 7 dnech
Lehky provoz po 14 dnech
Plna zatizitelnost po 28 dnech (napf.

vysokozdvizné voziky)

Vybér dileZitych bodii pro aplikaci qualitop metal -u

1. Jako podlahovou ztuzujici smés je qualitop metal nutné pouzit
vV mnozstvi:

4-7 kg/m? manualné, ve formé suchého posypu

8-12 kg/m? ve formé suchého posypu pfi pouziti mechanického

rozpradovace

12 kg/m? ve formé potéru.

2. Vlyzravaci prostfedek ROC cure se nanasi v mnozstvi 100 g/m?.

* Tam, kde jsou pozadovany zlepSené mechanické vlastnosti, je k dispozici

zesileny HP stupen

Skladovani a baleni

qualitop metal se dodava v baleni po 25 kg. Trvanlivost
je 6 mésicu pfi skladovani v suchu. Po otevieni okamzité
spotfebujete.

Udrzba
Navod k udrzbé podlah qualitop metal dodame na
pozadani.

Zdravi a bezpetnost

Pfi praci s vyrobkem doporucujeme stejné jako v pfipadé
vSech praskovych produktl pouzit protipraSnou masku a
ochranné rukavice. Vice detailli naleznete v
bezpecnostnim listu.
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